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CPM粉末工具鋼成份

Grade \ elements C Cr w Mo V Co 

CPM
@

lV 0,6 4,5 2,2 2,8 1,0 

CPM� 3V 0,8 7,5 1,3 2,8 

CPM� 9V 1,9 5,2 1,3 9,0 

CPM
I@

lOV 2,4 5,2 1,3 9,7 

CPM
®

15V 3,4 5,2 1,3 14,0 

CPM
l!l>

S30V 1,5 14,0 － 2,0 4,0 －

CPM
®

420V 2,3 14,0 － 1,0 9,0 －

CPM
®

RexM4 1,4 4,2 5,5 4,5 4,0 －

CPM
®

Rex Tl5 1,6 4,0 12,2 － 5,0 5,0 

CPM
®

Rex 76 1,5 3,7 10,0 5,2 3,1 9,0 

CPM
®

Rex 121 3,4 4,0 10,0 5,0 9,5 9,5 

耐磨性與韌性對照
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口耐磨性

62HRC 56 HRC 
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PM steel 
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鋼 材 HRC 對應規格 材料特性  用     途 

CPM  
1V 56-59 熱作 

專利鋼種 

韌性極佳且高耐磨性, 適於

熱鍛和冷沖加工使用 

溫鍛或熱鍛模具,需高衝擊的冷沖壓模、

牙模. 射出機螺桿,滑針,熱澆道(hot 

runner),熱嘴(hot tips). 

CPM  
3V 58-60 極佳韌性 

優於 SKD11 

高耐磨下還保有耐衝擊強

度高特性,避免崩裂及破損. 

韌性比M4佳 

適用衝壓成型及精密下料模具、沖頭. 工

業刀和分條刀. 射出機的螺桿 

CPM  
9V 53-56   韌性優於 

D2 及 10V 

在高溫下提供高耐磨性下

還具優越的韌性 

成形輥輪、冷溫間鍛造模具、粉末冶金模

具.射出機螺桿,螺桿節,熱澆道,熱嘴. 

CPM  
10V 60-64 耐磨耗性 

優於 9V 

高耐磨耗、切刃口穩定及高

韌性的最佳組合 

精密下料、沖孔、成形、冷鍛的模具,分

條、修剪刀具、造粒機刀片,噴嘴、螺桿,木

工刀具等 

CPM  
15V 59-63 耐磨耗性 

優於 10V 

最佳耐磨耗及切口穩定性 薄板高速沖切下料,鍛壓及沖孔模, 高性

能裁刀.抗黏著磨耗特佳. 

CPM  
Rex M4 63-64 M4 

耐磨、韌性及抗壓強度的最

佳組合,在冷作加工中耐磨

性較M2及M3佳 

鍛造沖頭、精密下料、旋轉裁刀、冷鍛模

具、拉刀、絞刀 

CPM 
 Rex T15 64-67 T15 

鎢系高速鋼, 耐磨耗性及抗

回火軟化最優組合 

各式切削刀具:拉刀、端銑刀、銑刀、絞

刀、回轉刀等.有硬度鋼板不鏽鋼板沖壓 

CPM  
Rex 76  68-70 M48 

超級鎢系高速鋼,耐磨耗性

及韌性可媲美 T15,且抗回

火軟化,紅熱硬度高 

各式切削刀具:拉刀、端銑刀、銑刀、絞

刀、滾齒刀等.也適用於乾銑削及鎳鈷合

金的粗銑.高速沖壓可取代鎢鋼. 

CPM 
 Rex 121 71 耐磨耗最佳 

媲美碳化鎢 

超高合金鎢系高速鋼,超高

耐磨、抗壓強度超強及高抗

回火軟化,紅熱硬度高 

各式拉刀、端銑刀、銑刀、絞刀、滾齒刀

等.適用於乾銑削及鎳鈷合金的粗銑.高

速沖壓可取代鎢鋼. 

CPM  
420V 55-57 

SUS440C 改良 
耐蝕, 

抗磨耗均佳 

抗磨耗及耐蝕性較 440C 佳,

耐磨耗性比 D2佳,切刃口不

易崩裂且穩定 

射出機螺桿、分流梭,熱澆道,熱嘴.塑膠模

具模仁.食品或化學產業用耐磨的零件,

軸承、襯套、閥門、齒輪泵 




